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Zusammenfassung von DE4412041 

The invention concerns a device for delivering a measured quantity of liquid in one stroke, e.g. a 
single-stroke atomizer, with a warranty seal comprising an actuator sleeve (17) integrally connected to 
part (13) of the container casing by means of bridges of material (19) designed as rated break points. 
Following destruction of the bridges by the application of sufficient force to the actuator sleeve, the 
piston (31 ) of the pump cylinder (27) fitted in the actuator sleeve (17) and which contains the liquid 
(29) is pressed against a needle (42) which pierces the piston. In another embodiment, the warranty 
seal can be in the form of greater resistance to piercing by the needle. 
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@ Austragvorrichtung fur flieSfahige Median, insbesondere fur den Austrag in nur einem Hub 

@ Bei ernem Einmal-Dosierer, beispielswelse einem Zerstau- 
ber fur nur einen Hub, ist eine On'ginalitatssicherung 
dadurch vorgesehen, daS eine Betatigungshulse (17) ein- 
stuckig mit einem Gehauseabschnitt (13) verbunden ist, und 
zwar uber Soilbruchstellen biidende Materialbrucken (19). 
Der In der Betatigungshulse (17) aufgenommene Pumpenzy- 
linder (27), der das Medium (19) enthalt. wird nach Zersto- 
rung der MaterlalbrOcken durch Aufbringen ausreichender 
Betatigungskrafte mit selnem Kolben (31) gegen eine Nadel 
(42) gedruckt die ihn durchsticht. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform kann die Originalttatsst> 
cherung durch einen erhdhten Widerstand beim Durchste- 
Chen erzeugt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung fOr 
flieBfahige Medien mil einem Grundkdrper fur die Auf- 
nahme eines Medienspeichers und einer Schubkolben- 5 
pumpe, insbesondere fur den Austrag in nur einem Hub, 
die einen an einer Kolbenlaufbahn zwischen einer Aus- 
gangslage und einer Pumphub-Endlage verschiebbar 
gefQhrten Pumpkolben sowie eine durch einen gegebe- 
nenfalls den Medienspeicher bildenden Pumpenzylinder 10 
und den Pumpkolben begrenzte, mit einer Austragoff- 
nung der Vorrichtung uber einen Austragkanal verbun- 
dene Pumpenkammer aufweist. 

Eine solclie Austragvorrichtung ist in der EP- 
PS 0 311 863 A ( « US-PS 4 964 069) der Anmelderin 15 
beschrieben. In ihr ist offenbart und in der parallelen 
Patentschrift geschiitzt, daB Pumpenzylinder und ein 
nach Art einer Schnappverriegelung ausgebildeter fe- 
dernder Anschlag so zusammenwirken, daB vor dem 
Austrag eines Teilhubes ein bestimmter Betatigungs- 20 
druck von dem Bedienenden aufgebracht werden muB, 
so daB nach Dberwindung dieses Druckpunktes der 
Austrag der Flussigkeit mit einer bestimmten Mindest- 
kraft und -geschwindigkeit erfolgt 

Diese Ausbildung stellt sicher, daB z. B. bei Zerst&u- 25 
bung des Mediums der Druck vom ersten Moment an 
zur Zerstdubung ausreicht und daB die Pumpe bis zu 
ihrem Ende betatigt wird, also den voUen Hub ausfiihrt 
und der^^esamten Inhalt ihres Medienspeichers, der 
gleichzeitig den Pumpenzylinder bildet, in einem oder 30 
zwei HQben ausgibt. Solche Einmai- oder Zweimal-Do- 
sierer sind bedeutsam fOr die Ausgabe von Medikamen- 
ten, die bzgl der Dosierung, Kontaminierung, Konser- 
vierung oder weitere Kriterien besonders kritisch sind 

Ferner ist es in der WO 92/00812 der Anmelderin 35 
offenbart, Medienspeicher fQr nur einen Austraghub. 
die mit einem gleichzeitig als Kolben dienenden Stopfen 
verschlossen sind, zu benutzen, wobei der Stopfen zur 
Betatigimg von einer Nadel durchstoBen wird. Der Me* 
dienspeicher ist dabei in einer Hiilse aufgenommen, die 40 
auBere VorsprOnge hat, die mit entsprechenden Vor- 
sprungen am Inneren eines GeMuse-Grundkorpers 
nach Art einer Schnappbefestigung zusammenwirken. 
Beim Betatigen muB zuerst die Ruhereibung uberwun- 
den werden, bevor diese WQlste auf den Flachen, an 45 
denen sie aniiegen, zum Gleiten kommen, so daB dabei 
ein Druckpunkt zu Qberwinden ist 

Aufgabe und Ldsung 

50 

Aufgabe der ErHndung ist es, derartige Austragvor- 
richtung weiterzuentwickebi, insbesondere, um eine 
versehentliche Doppelbenutzung oder unvoUsttndige 
Betatigung sowie sich daraus ergebende Kontamina- 
tions- Oder Dosierimgsprobleme zu venneiden. 55 

Diese Aufgabe wird gem&B der Erfindung durch eine 
durch eine Betatigungskraft zerstorbare Orginalitatssi- 
cherung geldst. 

Die Orginalit&tssicherung kann bei einer AusfQh- 
rungsform der Erfindung durch wenigstens eine Materi- eo 
albrOcke zwischen wenigstens einem mit dem Pimipen- 
zylinder bewegbaren Pumpenabschnitt imd einem mit 
dem Grundkdrper verbundenen GehSuseabschnitt ge- 
bildet sein. Dabei kann die Materialbrflcke vorteilhaft 
durch einstuckige Ausbildung von GehSluse- und Pum- es 
penabschnitt gebildet sein. 

Es wird also eine Sollbruchsteile zwischen zwei ge- 
geneinander bewegbaren Teilen der Austragvorrich- 
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tung geschaffen, deren Unverletztheit ein sicheres Zei- 
chen dafOr ist, daB die Charge im Medienspeicher unge- 
offnet und unverbraucht ist Der Benutzer kann dies 
beispielsweise optisch oder auch durch leichtes Drehen 
an dem Betatigungsteil der Pumpe feststellen. Zur Er- 
ie ichterung der Oberprufung kdnnten Fensterausschnit- 
te vorgesehen oder Teile der Pumpe aus transparentem 
Material hergestellt sein. Es ist auch mdglich, einen 
Kunststoff zu verwenden. der sich bei der SoUbruchver- 
formung verfSlrbt Auch Markierungen an dem beweg- 
baren Abschnitt und dem GehSuse wSren mdglich. Die 
Materialbriicke ist vorzugsweise zwischen einer den als 
Medienspeicher dienenden Pumpenzylinder haltenden 
und ggf. teilweise aufnehmenden Bet^tigungshtilse und 
einem Innenabschnitt eines mit Betatigungsschultem 
versehenen Basisgehauseteils ausgebildet Die Betati- 
gungsschultern dienen dabei als Stutze fur zwei Finger, 
wahrend mit dem Daumen auf diese Betatigungshiilse 
gedriickt wird. Dabei kann genugend Kraft aufgebracht 
werden, um den Materialabschnitt abzuscheren oder 
abzureiBen. Durch die dann aufgebrachte Kraft wird 
auch gleichzeitig eine ausreichende Betatigungskraft fCir 
eine sichere Betatigung der Piunpe erzeugt 

Um den Pumpenzylinder, der das Medium enth^t und 
der meist aus GrOnden der Diffusionssicherheit und 
Vertraglichkeit aus Glas besteht, in die Austragvorrich- 
tung einsetzen zu kdnnen, ist vorzugsweise das Basisge- 
hauseteil mit einem die Ptmipe zumindest teilweise auf- 
nehmenden und die Austragdffnung aufweisenden Stut- 
zenabschnitt, beispielsweise durch verrastenden Eingriff 
verbunden. 

Vorteilhaft sind mehrere Materialbrficken gleichmt- 
Big Gber den Umf ang der miteinander verbundenen Tei- 
le verteilt, um eine Verkantung bei der Betatigung zu 
vermeiden. Diese Materialbrficken kdnnen vorteilhaft 
in einem Bereich angeordnet sein, in dem eines der Tei- 
le, beispielsweise die BetStigungshulse, ihre Endkante 
hat und das andere Betatigungsteil oberhalb, aber etwas 
auBerhatb davon beginnt Es bildet sich dort praktisch 
eine Trennebene zwischen miteinander zusammenwir- 
kenden Werkzeugteilen im KunststoffspritzguB, zwi- 
schen denen die Materialbrucken nach Art eines Spritz- 
grates, jedoch mit kontrollierter Soilbruchkraft, stehen 
bleiben. 

Ferner kdnnte, um ein sicheres Durchtrennen der 
Materialbrucken mit einer vorgegebenen Kraft zu er- 
mdgiichen, an einem bei der Betatigung der Pumpe zu- 
sammenwirkenden Teile, vorzugsweise am Grundkdr- 
per, eine Schneidkante zum Durchtrennen der Material- 
brQcke vorgesehen sein. Dies kann beispielsweise eine 
Innenkante des mit dem Basis-Gehftuseteils verbun- 
denen Stutzenabschnittes sein. Wahrend es ohne eine 
solche Schneidkante vorteilhaft ist, diese Sollbruchsteile 
vorwiegend auf Scherung zu beanspruchen, kdnnte in 
diesem Falle, der auch bei der Verwendung von Mate- 
rialien mit hoher Bruchdehnung vorteilhaft ist, auch eine 
stegartige Ausformung der MaterialbrQcken zweckmSl- 
Big sein. 

Gem^fi einer anderen AusfUhrungsform kann die Ori- 
ginalitatssicherung im Bereich eines den Pumpenkolben 
bildenden Koibenstopfen durchstoBenden StdBels 
durch eine einen erhdhten Widerstand vor dem Durch- 
stoBen erzeugende Stdfielgestaltung gebildet seia Hier- 
bei wird also bewuBt dem St6Bel ein kontrollierter Wi- 
derstand entgegengesetzt bevor er mit dem Durchsto- 
Ben den Beginn des Pumphubes einleitet Im Gegensatz 
zu einer Nadelausbildung,die hauptsachlich dazu ausge- 
legt ist den Koibenstopfen mit so geringer Kraft wie 
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maglich zu durchstoBen, wird hier also ganz bewuBt ein 
Widerstand in Kauf genommen. Dabei sollte allerdings 
darauf geachtet werden, daB das DurchstoBen ohne Ab- 
losung von Teilen des Kolbenstopfens geschieht, damit 
diese nicht in das Medium geraten und die Austrittsduse 5 
verstopfen konnen. 

Der St6Bel kann beispielsweise aus Kunststoff ge- 
formt sein, und zwar mit einem sonstigen aktiven Pump- 
enteil zusammen, was z. B. den Mehraufwand erabrigt. 
den das Einsetzen emer Stahlnadel machen wurde. Ob- 10 
wohl bei den relativ groBen Abmessungen, die der St6- 
Bel aufgrund seiner Funktion haben kann, die Ausbil- 
dung eines Innenkanals in ihm nicht so problematisch 
ware, ist es jedoch herstellungsmaBig vie! einfacher, 
wenn der StdBel seitliche Leitkanale far das Medium 15 
aufweist, in dem er beispielsweise einen kreuzartigen 
Querschnitt hat. Die Kanaie. die das Medium dann 
durch den Kolbenstopfen leiten, werden dabei von au- 
Qen von ihm selbst abgeschlossen. Dabei ist es vorteil- 
haft, wenn der Boden des Kolbenstopfens, der durchsto- 20 
Ben wird, am Ende einer Vertiefung liegt, die den StoBe] 
umschlieBt und somit die Kanale abgrenzt Eine obere 
Flache des Kolbenstopfens kann mit einem entspre- 
chenden Teil an der Pumpe zusanunenwirken, um auch 
dort eine Abdichtung nach auBen zu schaffen. 25 

Bei dem Eindringen des StdBels in diese Vertiefung 
kann der notwendige Gegendruck erzeugt werden, der 
fur die Originalitatssicherung notwendig ist und uber 
die vorher beschriebenen Markierungen oder andere 
MaBnahmen kann abgelesen werden, ob die Pumpe be- 30 
reits betatigt war oder nicht. 

Diese und weitere Merkmale gehen auBer aus den 
Anspruchen auch aus der Beschreibung und den Zeich- 
nungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom- 35 
binationen bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteil- 
hafte sowie fiir sich schutzfahige Ausfiihrungen darstel- 
len kdnnen. fur die hier Schutz beansprucht wird. 

40 

Figurenkurzbeschreibung 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 
Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden na- 
her erlautert. In den Zeichnungen zeigen: 45 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Austragvorrich- 
tung mit Originalitatssicherung, 

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles II in Fig. 1 
gesehen. 

Fig. 3 ein Detail aus Fig. 2, jedoch im Schnitt darge- 50 
stellt. 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV in Fig. 2, 

Fig. 5 eine abgewandelte Ausfuhrungsform der Aus- 

tragvorrichtung nach Fig. 1 im Langsschnitt, 
Fig, 6 ein Detail aus Fig. 5, 55 
Fig. 7 eine Ansicht in Richtung des Pfeils VII in Fig. 5, 
Fig. 8 einen Langsschnitt durch eine weitere AusfQh- 

rungsform der Austragvorrichtung, 
Fig. 9 ein Detail aus Fig. 8 und 

Fig. 10 einen Querschnitt en dang der Linie X in 60 
Fig. 9. 

Beschreibung des Ausftihrungsbeispiels Fig. 1 bis 4 

Die in Fig. 1 dargestelke Austragvorrichtung 1 1 weist 65 
einen Grundkorper 12 auf, der zweiteilig ausgebildet isL 
Er enthalt ein Basisgehauseteil 13, das eine epauletten- 
artige Form mit zwei Bet^tigungsschultern 14 und ei- 
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nem daran anschlieBenden Mantel 15 hat Das Basisge- 
hauseteil ist flach oder flachoval und hat seine grdBte 
Erstreckung in der Zeichenebene, wahrend es quer dazu 
geringere Abmessungen hat Der Mantel 15 ist an den in 
Fig. 1 rechten und linken Seiten linger und hat an sei- 
nen beiden etwa parallel zur Zeichenebene verlaufenen 
Seiten einen Ausschnitt 16. Es ist nach unten offen. 

An das Basisgehauseteil 13 ist einstuckig eine Bet^ti- 
gungshulse 17 angespritzt und zwar an der unteren in- 
neren Seite eines vom Basisgehauseteil 13 nach oben 
ragenden Stutzens 18. Die einstUckige Verbindung zwi- 
schen Basisgehauseteil 13 und BetatigungshQlse 17 er- 
folgt Qber Materialbrucken 19, wie sie in den Fig. 2 bis 4 
dargestellt sind Der an sich vorgesehene Spalt 20 zwi- 
schen der AuBenkante eines oberen Flansches 21 der 
Betatigungshaise und einem inneren Flanschvorsprung 
22 im Inneren des Stutzens IS wird im dargestellten 
Beispiel durch drei dunne Verbindungsstege uber- 
briickt, die eine Dreiecksform haben und mit ihrer Spit- 
ze am Steg 22 angeformt sind. Sle bilden SoUbruchstel- 
len. HerstellungsmaBig konnen sie durch entsprechende 
geringfOgige Ausnehmungen, die kaum die Dimensio- 
nen eines normalen Spritzgrates ubersteigen, an der 
Trennfiache zwischen zwei Kunststoffspritzguflformtei- 
len entstehen, die einerseits den Raum 23 im Inneren des 
Mantels 15 und andererseits den Raum im Stutzen 18 
formen. Dementsprechend liegen die drei gleichmaBig 
iiber den Umfang verteilten Materialbrucken 19 in einer 
durch die Innen- oder Unterseite der Betatigungsschul- 
tem 14 einerseits und durch die Oberkante des Flan- 
sches 21 andererseits gebildeten Ebene, 

Die BetatigungshQlse 17 hat innere Rippen 24, die 
etwa 3/4 der L^Lnge der Hulse, von ihrem Boden 25 aus 
gesehen, einnehmen. Auf ihnen stutzt sich der Boden 26 
eines Pimipenzylinders 27 ab, der die Form einer etwa 
zylindrischen, unten geschlossen Hulse aus Glas mit ei- 
nem oberen Seitenflansch 28 hat Er bildet gleichzeitig 
den Speicher fur das auszutragende Medium 29 und den 
Pumpenzylinder. Seine innere Mantelflache bildet dem- 
nach die Kolbenlaufbahn 30 filr einen Kolben 31, der in 
Form eines Kolbenstopfens aus Gummi oder einem 
ahnlichen elastischen Material ausgebildet ist Er hat im 
Langsschnitt eine H-Form und ist ein dickwandiges 
Rohr, dessen AuBenmantel die Kolbenlaufflachen bil- 
det, mit einem mittleren. das Rohrinnere quer verschiie- 
Benden VerschluBsteg 32, so daB sich oben und unten, 
anschlieBend an den VerschluBsteg 32 Vertiefungen 33 
bilden, die etwas konisch ausgebildet sein k5nnen. 

Der Kolbenstopfen 31 sitzt auf dem hermetisch abge- 
schlossenen Medium 29. Die Abfiillung erfolgt mit oder 
ohne LufteinschlQsse. In den oberen Teil der Betati- 
gungshQlse ist der Pumpenzylinder mit leichter Pres- 
sung eingesetzt Er erstreckt sich mit seinem groBten 
Teil Qber die Betatigungsschultern 14 hinweg durch den 
Stutzen 18 hindurch in einen Stutzenabschnitt 34 hinein, 
der auch als Adapter bezeichnet und ausgebildet wer- 
den kann. Es handelt sich dabei um einen fingerartigen 
Abschnitt, der einen in Richtung der Pumpenachse 35 
verlaufenden, im wesentlichen zylindrischen oder leicht 
konischen Schaft mit einer oberen kugligen Rundung 
hat In der Mitte dieser Rundung ist die Austragoffnung 
36 in Form einer ublichen Spruhduse vorgesehen. Die 
Austragoffnung konnte auch fOr eine andere Ausbrin- 
gungsform, beispielsweise fur die bloBe dosierte Ausga- 
be eines flussigen oder pastosen Mediums, vorgesehen 
sein Oder auch andere Formen haben, um beispielsweise 
die Ausgabe der Form irgendeiner Korper6ffnung bes- 
ser anzupassen. Aus diesem Grunde ist es auch vorteil- 
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haft, daB der Stutzenabschnitt 34 gesondert von dem dffnung hinausfdrdert Die Nadel sollte in ihrer Lange 

Basisgehauseteil hergestellt und auf diesem durch eine so bemessen sein, daB sie nicht uber die untere Begren- 

Schnappbefestigung 37 mit z. B. drei in Offnungen ein- zung des KLolbenstopfens 31 hinausragt, so daB eine na- 

greifenden.mit einem widerhakenartigen Kopf versehe- hezu vollstandige Ausgabe des unter UmstAnden sehr 

nen Laschen festzulegen ist, wobei sich der Stutzenab- 5 teueren Mediums gewahrleistet ist 

schnitt auf dem Stutzen 18 zentriert. Urn ein Abnehmen Es ist also zu erkennen, daB mit dieser Austragvor- 

des Stutzenabschnittes 34 zu verhindern, kann die richtung eine Mdglichkeit geschaffen ist, empfindliche 

Schnappbefestigung selbstsperrend ausgebildet sein. Ei- und teuere Materialien gezielt und genau dosiert auszu- 

ne Schutzhiilse 38 schQtzt den Stutzenabschnitt vor Ver- geben. Durch die mit Materialzerstdrung arbeitende 

schmutzungen. 10 Originalitatssicherung ist jederzeit die Unversehrtheit 

Im Inneren des Stutzenabschnittes verlauft ein Kol- zu uberprufen und es ist sichergestellt, daB das Medium 

benstangenabschnitt 39, der einen inneren Austragkanal ganzlich und mit einem ausreichenden Bet&tigungs- 

40 aufweist und in eine an das obere Ende des Stutzen- druck ausgegeben wird. Die Vorrichtung ist einfach her- 

abschnitts 34 nach innen angeformte Hulse 41 einge- zusteilen und zu montieren sowie leicht unterschiedli- 

steckt ist In diesem Kolbenstangenabschnitt 39 ist ein 15 chen Gegebenheiten, beispielsweise durch verschiedene 

St6BeI 42 in Form einer unten schrag abgeschnittenen Adapterformen, anzupassen, Nach der Betatigung ist 

hohlen Stahlnadei eingesetzt, beispielsweise durch Ein- die aus Pumpenzylinder 27 und BetatigungshQlse beste- 

spritzen oder Einpressen in eine mit entsprechenden hende Einheit lose und kann ggf. auch nach unten her- 

Halterrippen versehene Offnung. ausgezogen werden. Der Pumpenzylinder 27 mit dem 

Bis auf die Stahlnadei 42, den aus einem gummiarti- 20 K.olbenstopfen 31 kann entfemt werden, so daB der 

gen Material bestehenden IColbenstopfen 31 und den ubrige Teil, bis auf die winzige Stahlnadei, artenrein aus 

aus Glas bestehenden Pumpenzylinder/Medienspeicher ggf. einem Kunststofftyp besteht und entsprechend ent- 

bestehen alle Teile der Pumpe aus KunststoffspritzguB. sorgt werden kann. 

Funktion der Ausfahrungsform nach Fig. 1 bis 4 25 Beschreibung und Funktion Fig. 5 bis 7 

Bei der Herstellung wird in den das Basisgehauseteil Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 sind alle Teile 

13 und die Betatig^ingshQIse 17 umfassenden Bauteil von und Funktionen identisch mit denen nach Fig. 1 bis 4 mit 

oben her in die in der Betatigungshulse 17 gebildete folgenden Ausnahmen: 

Aufnahme 43 der Pumpenzylinder 27 eingesetzt In die- 30 Die Materialbrucken 19 sind, wie Fig. 7 zeigt, als strei- 

sem ist das Medium 29, durch den Kolbenstopfen 31 fenformige Stege ausgebildet und haben keine so ausge- 

dichtabgeschlossen,enthalten, pragte, nahezu punktformige SoUbruchstelle, wie die 

Danach wird der Stutzenabschnitt, an dem der Kol- dreiecksformigen Materialbr0cken entsprechend Fig. 2 

benstangenabschnitt und der StoBel 42 vormontiert und 3. Urn trotzdem eine saubere und genaue Trennung 

sind, aufgesetzt, wobei er in das Basisgehauseteil ein- 35 zu erreichen, ist eine Schneidkante 55 vorgesehen. die 

greift und sich uber die Schnappbefestigung 37 festlegt im dargestellten Beispiel an einer unteren Innenkante 

Nach Aufsetzen der Schutzhulse 38 ist damit die Aus- des Stutzenabschnittes 34 angeformt ist Dieser greift 

tragvorrichtung montiert wie eine ringfdrmige Tasche Uber den Stutzen 18 des 

Zur Benutzung wird die Austragvorrichtung nach Basisgehauseteiles 13 heruber. 

Abnehmen der Schutzhulse 38 vom Benutzer zwischen 40 Im unbetatigten Zustand liegt die Schneidkante 55 auf 

drei Finger genommen, wobei zwei Finger auf den der Materialbriicke auf oder steht etwas darQber. Bei 

Schultern 14 liegen und der Daumen auf dem Boden 25 der Betatigung wird die Materialbriicke gegen die 

der BetatigungshQlse 17. Der Daumen greift dabei in Schneidkante 55 gedruckt und abgeschnitten, was insbe- 

den fensterartigen Ausschnitt 16 ein und hat so ausrei- sondere dann vorteilhaft ist, wenn das Material eine 

chenden Betatigungsspielraum. Die Austragoffnung 36 45 groBe Bruchdehnung aufweist Diese Schneidenausbil- 

wird auf die entsprechende Stelle gerichtet und durch dung kdnnte auch an anderen Bauteilen der Pumpe vor- 

einen kraftigen Druck auf die BetatigungshQlse der Be- gesehen und auch bei anderen Formen der Material- 

tatigungsdruck so weit aufgebaut, bis die durch die Ma- briicke eingesetzt werden. Wenn vorstehend jeweils 

terialbrflcken 19 gebiideten Sollbruchstellen reiBen drei Materialbrucken am Umfang gezeigt sind, so ist 

bzw. abscheren und die BetatigungshQlse zusammen mit 50 dies eine vorteilhafte AusfQhrung, die eine verkantungs- 

dem Pumpenzylinder aufwarts bewegt werden kann. freie Betatigung ermdglicht, ohne daB zu viele Material- 

Durch den vorherigen starken Druckaufbau geschieht brQcken vorhanden sein mussen. Es kann aber auch eine 

das nun mit groBer Geschwindigkeit, die fur eine zugige andere Zahl gewahlt werden. 
DurchfOhrung des nun folgenden Ausgabehubes sorgt 

Dabei wird der Pumpenzylinder nach oben gegen den 55 Beschreibung der Ausfuhrungsform nach den Fig. 8 bis 

StdBel 42 bewegt, so daB dieser den Mittelsteg 32 des 10 
Kolbenstopfens durchstdfit, infoige der Elastizitat des 

Kolbenstopfenmaterials jedoch sofort an der AuBenfia- In Fig. 8 ist eine Ausfuhrungsform gezeigt, die bzgL 

che wieder abgedichtet ist Nur diu-ch den inneren Ka- der Formgestaltung des Grundkdrpers 12 weitgehend 

nal des als Hohlnadel ausgebildeten StdBels kann das eo der vorher beschriebenen gleicht Hier ist jedoch der 

Medium um nach oben durch den Austragkana! 40 und Grundkdrper 12 mit dem Basisgehauseteil 13 und dem 

die Austragoffnung 36 hinaus entweichen und wird dort Stutzenabschnitt 34 aus einem Kunststoffteil hergestellt 

verspruht oder entsprechend dosiert ausgegeben. Die An den Stutzenabschnitt 34 schlieBen sich nach unten, 

Unterkante des Kolbenstangenabschnittes 39 kann sich also in den Raum 23 hinein, Haltelaschen 44 an, deren 

dabei auf die obere Fiache des Kolbenstopfens 31 legen es Enden widerhakenartige Rastvorsprfinge45 aufweisen. 

und dadurch auch eine direkte Druckverbindung zu Die BetatigungshQlse 17 hat statt des unteren Bodens 

dem Kolben herstellen, der nun langs der Kolbenlauf- 25 einen Zwischenboden 46, der die Aufnahme 43 fOr 

bahn 30 nach unten lauft und das Medium zur Austrag- den Pumpenzylinder 27 abgrenzt und einen auBeren 
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FQhrungsflansch 47, der an der im wesentlichen in Achs- 
richtung verlaufenden Innenseite der Haltelaschen 44 
anliegt, die in Verlangerung der InnenflSchen des Stut- 
zenabschnittes 34 verlaufen. 

Die die Ausiragoffnung 36 biidende Spruhdiise wird 5 
zwischen dieser und einem Kolbenstangeneinsatz 48 ge- 
bildet, der in einer bis zum Pumpenzylinder bin verlSn- 
gerten Hulse 41 liegt, die im Inneren des Stutzenab- 
schnittes 34angefornit ist. Der Kolbenstangeneinsatz 48 
ist dort eingepreBt und hat einen seitlichen Austragka- 10 
nal 40 in Form einer Nut und an seiner oberen StirnflM- 
che entsprechende spiralige Nutausbildungen, die zur 
Wirbelduse gehoren. An der Unterseite des Kolbenst- 
angeneinsatzes ist der wie dieser aus Kunststoff beste- 
hende StoBel 42 angeformt Er ist nach unten zugespitzt 15 
Oder mit einer Schneide versehen und hat einen aus 
Fig. 10 zu erkennenden kreuzformigen Querschnitt 
Zwischen den Kreuz-Rippen biiden sich Kanale 49. 

Der Stofiel ist, wie insbesondere aus Fig. 9 zu erken- 
nen 1st, in seinen AuBenabmessungen so groB, dafi er in 20 
die Vertiefung 33 am Kolbenstopfen 31 nur mit Pres- 
sung hineingeht 

Alle tibrigen TeiJe sind gleich wie bei den vorherigen 
Ausfuhrungsformen beschrieben und wie auch bei 
Fig. 5 bis 7 mit gleichen BezUgszeichen versehen wie in 25 
Fig. Ibis 4. 

Funktion der AusfOhrungsform nach Fig. 8 bis 10 

Bei dieser Ausfiihrungsform kann die Montage durch 30 
Zusammenstecken zweier vormontierter Baugruppen 
erfolgen, namlich einmal dem Grundkorper 12. in den 
der Kolbenstangeneinsatz 48 eingepreBt wurde und an- 
dererseits der Einheit bestehend aus BetatigungshQIse 
17 und darin eingesetztem gefulltem und verschlosse- 35 
nem Pumpenzylinder 27. Das Einsetzen erfolgt von un- 
ten her in axialer Richtung bis der Fuhrungsflansch 47 
hinter den Rastvorsprungen 45 einrastet 

Bei der Betatigung wird auf das untere Ende der Beta- 
tigungshulse 17 gedrOckt. Dabei sind einerseits, wie bei 40 
der WO 92/00812, aus der Ruhereibung zwisciien den 
aneinander anliegenden TeiJen 44, 47 resuitierende 
Krafte zu uberwinden und andererseits muB der StoBel 
42 unter Verformung des Kolbenstopfens in diesen hln- 
eingedrQckt werden, bis der VerschluBsteg 32 durchsto- 45 
Ben ist Dies erfordert eine relativ groBe Betatigungs- 
kraft, die bewuBt hoher gewahlt ist als es normalerweise 
zum DurchstoBen des VerschluBsteges 32 erforderlich 
ware. Der Kolbenstopfen kann unter dem Druck des 
StdBels auch nicht weiter in den Pumpenzylinder hinein- 50 
gedruckt werden, weil das Medium ublicherweise in- 
kompressibel ist Erst nach dem DurchstoBen des Ver- 
schJuBsteges kann dieses nach oben austreten, und zwar 
durch die Kanaie 49. Diese sind inzwischen nach auBen 
durch die Innenwand der Vertiefungen 33 und durch das 55 
Aufliegen der unteren Flache 50 der Hulse 41 auf der 
Oberkante 51 des VerschluBstopfens 31 abgedichtet, so 
daB das Medium durch den Austragkanal 40 zur Aus- 
tragoffnung 36 geleitei wird. 

Es ist hier zu erkennen, daB eine Originalitatssiche- go 
rung geschaffen wird, die eine habere, materialzerstd- 
rende Betatigungskraft erfordert, um den Medienspei- 
Cher 27 zu entsiegein als dies bei einer einfachen Nadei 
ndtig ware. Unterstatzt wird dies durch die Reibungs- 
kraft zwischen Fflhrungsflansch 47 und Haltelaschen 44, €5 
die, nachdem die Ruhereibung Qberwunden ist, in den 
Gleitzustand Obergehen und daher einen grSBeren An- 
teil der aufgebrachten Betatigungskraft zur Betatigung 
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und zur Oberwindung der anderen Widerstande freige- 
ben. 

PatentansprQche 

1. Austragvorrichtung (11) fur flieBfahige Medien 
(29), mit einem Grundkorper (12) fur die Aufnahme 
eines Medienspeichers und mit einer Schubkolben- 
pumpe, insbesondere fur den Austrag in nur einem 
Hub, die einen an einer Kolbenlaufbahn (30) ver- 
schiebbar gefuhrten Pumpkolben (31) sowie eine 
durch einen, ggf. den Medienspeicher bildenden 
Pumpenzylinder (27) und dem Pumpkolben (31) be- 
grenzte, mit einer Austragoffnung (36) uber einen 
Austragkanal (40) verbundene Pumpenkammer 
aufweist, gekennzeichnet durch eine durch eine 
Betatigungskraft zerstorbare Originaiitatssiche- 
rung. 

2. Austragvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Originalitatssicherung 
durch wenigstens eine Materialbrficke (19) zwi- 
schen wenigstens einem mit dem Pumpenzylinder 
(27) bewegbaren Pumpenabschnitt (17, 27) und ei- 
nem mit dem Grundkorper (12) verbunden Gehau- 
seabschnitt (13) gebildet ist 

3. Austragvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die MaterialbrOcke (19) durch 
einstuckige Ausbildung von Gehause- und Pum- 
penabschnitt (13, 17) gebildet ist 

4. Austragvorrichtung nach einem der AnsprUche 2 
Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Material- 
brucke (19) im Inneren eines mit Betatigungsschul- 
tem (14) versehenen Basisgehauseteils (13) ausge- 
bildetist 

5. Austragvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Basisgehauseteil (13) mit 
einem die Pumpe zumindest teilweise aufnehmen- 
den und die Austragoffnung (36) aufweisenden 
Stutzenabschnitt (34), vorzugsweise durch Verra- 
sten, verbunden ist. 

6. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 2 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Material- 
brucke (19) an erne den Pumpenzyluider (27) hal- 
tende und ggf. teilweise aufnehmende Betatigungs- 
hulse (17) angeformt ist 

7. Austragvorrichtung nach einem der Ansprflche 2 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Mate- 
rialbrilcken (19) mit vorzugsweise gleichem Um- 
fangsabstand voneinander im wesentlichen in einer 
Ebene vorgesehen sind. 

8. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 2 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die wenigstens 
eine MaterialbrUcke (19) in Form einer mit einer 
Wandung verbundenen Spitze ausgebildet ist 

9. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 2 
bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Material- 
brUcke (19) im Bereich einer oberen Kante einer 
BetatigungshOlse (17) und einer nach unten weisen- 
den Kante im Inneren des Basisgehauseteiles (13) 
ausgebildet ist 

10. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an emem der bei der Betatigung der Pumpe zusam- 
menwirkenden Teile, vorzugsweise am Grundkdr- 
per (12) eine Schneidkante (55) zum Durchtrennen 
einer Materialbriicke (19) vorgesehen ist vorzugs- 
weise an einer inneren unteren Kante eines Stut- 
zenabschnittes (34). 
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11. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Originalitatssicherung im Bereich eines den 
Pumpenkolben (31) bildenden Kolbenstopfens 
durchstoBenden StSBels (42) durch eine einen er- 5 
hehten Widerstand gegen das DurchstoBen erzeu- 
gende StoBelgestaltung gebildet ist 

12. Austragvorrichtung nach Anspruch 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der StdBel (42) seitliche Kana- 

le for die Leitung des Mediums aufweist und vor- lo 
zugsweise einen kreuzformigen Querschnitt auf- 
weist. 

13. Austragvorrichtung nach Anspruch 1 1 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der StoBel (42) aus 
Kunststoff besteht, vorzugsweise am Grundkorper 15 
(12) bzw. einem damit verbundenen Kunststoffteil 
(48) angeformt ist und vor dem DurchstoBen eines 
VerschluBsteges im Kolben (31) mit seiner AuBen- 
flache unter Abdichten der Pressung in eine Vertie- 
fung (33) im Kolbenstopfen eindringt, wobei ggf. 20 
eine an den StdBel (42) anschlieBende Schulter (50) 
abdichtend auf einer Flache (51) des Kolbens (31) 
aufliegt 

14. Austragvorrichtung nach einem der Anspriiche 

11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der StdBel 25 
(42) an seiner Spitze eine doppelseitige Keilform 
aufweist und/oder einen Durchmesser hat, der grd- 
Ber als 1/6, vorzugsweise grofier als 1/4 des Pum- 
penzylinderdurchmessers ist 

15. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 30 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an einem mit dem Pumpenzylinder (27) bewegli- 
chen Abschnitt, vorzugsweise an einer BetSti- 
gungshOlse (17), eine mit einer Markierung an dem 
GrundkOrper (12) zusammenwirkende Markierung 35 
vorgesehen ist, die bei Bet^tigung der Pumpe ge- 
geneinander verschoben werden, wobei insbeson- 
dere die Markierungen zumindest zum Teil durch 
bauliche Gegebenheiten, wie Geh&usekanten oder 
dgL gebildet sind 40 

16. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen der Originalitatssicherungsstellung, in der 
die gegeneinander zur Betatigung bewegbaren Tei- 

le durch die Originalitatssicherung festgelegt sind, 45 
und der durch den Beginn des Medienaustrags be- 
stimmten Austragsbeginn-Stellung ein einen Leer- 
weg definlerender Abstand vorgesehen ist 
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